Chi@jerouil

Décapage

GEL INOX
600

Aciers Inoxydables Austéniques

Le GEL INOX 600 est un gel décapant qui permet d'éliminer par application au pinceau ou

a la brosse les calamines de soudure et de chauffage ainsi que les inclusions métalliques superficielles
indésirables. Sa viscosité est spécialement congcue pour un travail de précision et ce particulierement
pour le décapage des cordons de soudure.
Par sa formulation spécifique, le Gel INOX 600 est un produit NON TOXIQUE. Ceci a été rendu possible
par un choix optimum des composés chimiques utilisés et de leurs concentrations, conformément avec la
législation en vigueur (CE1272/2008).

/| SECURITE

CARACTERISTIQUES ,ﬁ/
PHYSIQUES a4 LEGISLATION
A Pate blanche, acide 4 Vétements antiacides,
A Densité 3 20°C : 1,25 + 0,01 gants, bottes, lunettes,..
A PH<1 A Eviter le contact avec
A Ininflammable d’autres métaux : risque de
dégagement de dioxyde
Conditionnement d'azote. .
A Ne pas travailler en
A Cartonde4x2kg atmosphere confinée.
A Cartonde4x7,5kg A Rejet interdit ! Les eaux de

X MATERIEL

4 Llorsque le GEL INOX 600
n‘est pas utilisé dans son
d’origine,

emballage
convient  d’utiliser
récipients en
Polypropyléne,
Polyéthylene.

4 Nous consulter

rincage  doivent  étres
neutralisées avant rejet par
addition de NEUTRIL C

DEMANDER ET CONSULTER
LA FICHE DE DONNEES DE
SECURITE

des
PVC,

]

A

A
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ﬁ UTILISATION

Le GEL INOX 600 est prét a
I'emploi.

Il s'applique directement au
pinceau apres
homogénéisation de |Ia
pate.

Le temps de contact doit
étre suffisant pour

permettre |'élimination de
la calamine. Suivant
I'importance et la nature de
la calamine, le résultat peut
étre obtenu en une ou

plusieurs applications de
quelques minutes a 1
heure.

En fin de traitement et, le
cas échéant, entre deux
applications rincer a I'eau,
au jet ou a I'éponge.

Remarque : Un dégraissage
préalable au FINOX DH
permet d'obtenir de
meilleurs résultats.

LE CONTENU DE CE DOCUMENT N’ENGAGE EN RIEN NOTRE RESPONSABILITE.
IL DOIT ETRE ADAPTE A CHAQUE CAS PARTICULIER.
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